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CLAIMS 



A device for machining cardboard sheets or the like in the 
folding cardboard box industry, with breakout pins fixed in 
a breakout board, by means of which pins cut-to-size 
sections or waste parts of the cardboard sheet or the like 
can be removed from the plane thereof, 



characterized in that 

the stud-like breakout pin (10) tapers conically toward its 
driving end, where it forms a circular edge (20) that 
surrounds an axial bore (18) of the breakout pin. 



Summary: 

In the production of panels from cardboard sheet, numerous waste pieces result from 
punching and corrugating operations. The breakout tools needed to remove the waste 
are too numerous and too complicated. Or special breakout pins that have to be 
anchored rapidly and securely in the breakout board are needed. 

The conical end of the inventive breakout pin presses the wood of the breakout board 
outward, compacting the wooden mass and seating the breakout pin very securely. Its 
annular notch adds a further anchoring effect. The advantages over the prior art are 
much firmer seat, equal loadability in all directions, no widening of slits (and so more 
reliable insertion into the magazine), and universal usability. 

Punched and corrugated sheets travel to a breakout station where each waste piece is 
broken out by means of breakout pins 10 of a breakout plate 12. 
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Vorr1chtung_ zuffl Bearbeiten von Kartonbogen o<Kdgl 
Bg genmaterigj 

B e schreibunq 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bearbeiten 
von Kartonbogen od.dgl, in der Faltschachtel Industrie 
m it in einem Ausbrechbrett festgelegten 
Ausbrechstiften, raittels deren Zuschnittabschni tte oder 
Abfallteile des Kartonbogens od.dgl . aus deren Ebene 
herausgefuhrt werden. 

Beira Herstellen von Faltschachteln wird vornehmlich 
Bogenmaterial aus Karton verarbeitet. Beim sog, 
Bogenauslegen werden — je nach Bogen- und 
FaltschachtelgroBe ein oder ~ mehrere Zuschnltte Oder 
Nutzen in den Kartonbogen od.dgl. eingebracht. In jedem 
Falle entstehen an den Nutzen anschlieBende und von ihm 
durch Sollbruchlinien getrennte Abfalle oder 
Abfallstiicke. Man ist bestrebt, die Nutzen beira 
Bogenauslegen so einander 2uzuordnen f daB moglichst 
wenlg Abfall ent stent, der tfbrigens bei 
unterschiedlichen Nutzen naheliegenderweise auch 
unterschiedlich anfallt. 
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Mach den, Bogenauslegen wird das Bogenraateri al in einem 
Flachstanzautomat kontinulerllch gestanzt und gerillt, 
d h. es werden die Fait-, Knick- und Sollbruchlinien 
eingebracht bzw. eingepragt. Das Ausbrechen des 
Abfalles geschieht anschlieBend mit Ausbrechwerkzengen 
die beidseits der Abf allstiicke an diesen rait 
Druckeleraenten angreifen, ein $olches Abfallstiick 
klenwend halten und etwa aus der Bogenebene abziehen. 

Oerartige Ausbrechwerkzeuge sind beispielsweise durch 
die DE-AS 10 85 759 bekannt; das Abfallstiick wird von 
einer senkrecht zu inn, bewegten Platte aus detn 
Kartonbogen heraus auf den Kopf eines darunter federnd 
angebrachten Schaftes gedriickt sowie von diesem 
abgeworfen. E1ne solche Einrichtung 1st verhSltnisraaBig 
kompliziert und teuer, zumal eine Bogenauslegung nicht 
selten den Einsatz von einhundert bis zweihundert 
einzelnen Ausbrechwerkzeugen erf order! ich werden la'Bt. 
Zu dieser hohen Kapitalbindung tritt noch nachteilig 
das auBerst zeitaufwendlge Setzen der Ausbrechwerkzeuge 
in elnem Zurichtetisch auBerhalb der den 
Ausbrechvorgang durchfiihrenden Maschine. 

Ahnliche Mangel haften einer Ausbrechvorrlchtvng mit 
zwel beidseits des Kartonbogens drehenden Walzen an, 
deren eine gemaB OE-AS 16 11 617 radiale Ausbruchstifte 
trSgt . 
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In der Faltschachteli ndustrie kehren Auftrage oftmals 
wieder, so da3 man moglichst viele Zurichtungen stehen 
lS6t f urn hohe Rustzeiten zu umgehen. Aus diesem Grunde 
verwendet man fUr wiederkehrende Auftrage seit langem 
Ausbrechbretter mit von Hand eingetriebenen Nageln als 
Ausbrechwerkzeug und schraubt dieses am oberen 
Werkzeugrahmen der Maschine fest. Dies ist eine sshr 
ungenaue Methode, die zu haufigen Storungen im 
Stanzautomaten fiihrt. 

£1ne Verbesserung des Standes der Technlk stellt ein 
Gerat nach der DE^OS 37 34 535 der; nach deren Lehre 
werden einzelne Ausbrechsti f te aus einer 
Magazlneinrichtung in die Schlagbahn eines 
Druckel ements liberf uhr t , 

Oabei sollen raehrere einzelne Ausbrechsti fte in 
radialem Abstand zueinander an eine* strangartigen 
Magazinband losbar festliegen, an dessen Bewegungsbahn 
der etwa parallel zu den Ausbrechsti f ten gerichtete 
Kolben od*dgl. angeordnet ist. 

Das Magazinband bring t die Ausbrechstifte In die 
Schlagbahn des Kolbens, der jeweils einen Ausbrechstift 
vora Magazinband lost und in die Ausbrechplatte an genau 
vorbestimnter Stelle eintreibt. Wahrend des Schlag- 
oder Elntreibvorganges ist das Magazinband vom Kolben 
seitlich vjeggeschwenkt. 
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Fur derartTge und andere Vorrichtungen bedarf es 
besonderer Ausbrechstifte, welche schnel 1 und vor allem 
fest im Ausbrechbrett verankert warden sollen. 

Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder 
das Ziel gesetzt, eine Vorrichtung der elngangs 
beschriebenen Art durch den Einsatz besonders 
gestalteter Ausbrechstifte zu verbessern. 

Zur Losung dieser Aufgabe fiihrt, dafl der bolzenartige 
Ausbrechstift sich zu seinem Eintreibende hin konisch 
verjungt und an diesem einen Ringrand bildet, der eine 
axiale Sohrung des Ausbrechstlftes umgibt. Oabei soil 
die Lange des konischen Bereiches des Ausbrechstlftes 
bevor2ugt etwa zwei Orittel von dessen Ourchmesser 
entsprechen. 

Nach einem weiteren Merkraal der Erfindung ist die 
axiale Bohrung ein Sackloch, dessen Ourchmesser in 
einer bevorzugten Ausfuhrung etwa den hal ben 
Ourchmesser des Ausbrechstlftes ra18t. 

Das Konusende des Ausbrechstlftes driickt das Holz des 

Ausbrechbrettes wahrend des Einpressens nach auBen, was 
zu einer Verdichtung der Holzraasse — bei groBter 

Verdichtung 1m mittleren Bereich — fiihrt und dera 

Ausbrechstift einen sehr festen PreBsitz verleiht. Die 

starken Reibungskrafte verhindern gleichzeitig ein 
Losen und Herauswandern des Ausbrechstlftes, 
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In der Bohrung wird das Holz ebenfalls in 
Eintreibrichtung verdichtet, was eine gewisse 
Tiefenbegrenzung des Einschlagweges bewirkt. 

Im Rahmen der Erfindung liegt wenigstens eine in 
Abstand zum Ringrand in die Urufangsf lache des 
Ausbrechstiftes eingeformte Rlngkerbung. 

Diese Ringkerbung — bevorzugt querschni ttlich 
sagezahnartig geformt bzw. als Randel , Kordel od.dgl- 
ausgebildet — kann als zusatzliche Sicberheit am 
Umfang elngedreht werden und hat einen weiteren 
Verankerungseffekt zur Folge. 

Der erfindung$gemaSe Ausbrechstift bletet u,a. neben 
der unproblematischen Fertigung die folgenden Vorziige 
gegenuber dem Stande der Technik an: 

- einen wesentlich festeren S1tz; 

- in alle Rlchtungen gleiche Belastbarkeit; 

- kein Aufweiten der Schlitze, dadurch 
sicheres Einlegen und EinfUhren in Magazin 
und Zylinderschaft bzw. Mundstiickrohr der 
Vorrtchtung; 

- universelle Einsetzbarkeit- 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der 
Erflndung ergeben sich aus der nachf ol genden 
Beschreibung bevorzugter- Ausfuhrungsbeispiele sowie 
anhand der Zeichnung; diese zeigt Jewells in 
schematischen Querschnitten in 

Fig. 1: e1ne Vorrichtung zum Befestigen von 
Ausbrechstiften an einem 

Ausbrechbret t ; 

Fig. 2: einen vergroBerten Ausschnitt aus 
Fig. 2; 

Fig. 3: den Schnitt durch Fig. 2 nach deren 
Linie III-III; 

Fig. 4: eine andere Ausfiihrung zu Fig. 2. 



Faltschachteln od.dgl. werden aus Zuschnitten 
hergestellt, von denen raehrere auf einem Kartonbogen so 
angeordnet sind, da8 dazv/ischen nVdglichst wenig 
Abfallstiicke entstehen. Das Bogenmaterial bzw. der 
Kartonbogen wird in einem Flachstanzautomaten 
kontinuierlich m1t Rill- oder Stanzllnlen versehen. 

Vom Flachstanzautomaten gelangt der gestanzte und 
gerillte Kartonbogen zu einer Ausbrechstatlon , in der 
jedes Abfall stuck mittels Ausbrechstiften 10 einer 
Ausbrechplatte 12 aus dem Kartonbogen ausgebrochen 
wi rd. 

9 
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Fig. 1 zeigt beispielsweise einen Kolben 14 einer aus 
GrUnden der Ubersichtl ichkei t nicht welter 
dargestellten Maschine, der mit einera nach unten 
ger 1 ch te ten Zy 1 i ndersch aft 16 Oder Mundst iickrohr 
versehen 1st; in diesem lagert ein — beispielsweise 
von einem Nagazinband f reigegebener — Ausbrechstift 
10, der an die Ausbrechplatte 12 herangefiihrt und vom 
Kolben 14 in diese eingetrieben wird (Pfeil y). 

Der Ausbrechstift 10 besteht aus einem Metallbolzen des 
Ourchmessers d mit einends axial eingebrachtem Sackloch 
IS, dessen Durchmesser e etwa dera ha 1 ben 
Bolzendurchmesser d entspricht, Oie Lange n des 
Sackloches 18 nriBt etwa den l.S^fachen Ourchmesser d. 

Der Sacklochdurchmesser e bestimnt einen unteren 
Ringrand 20 des Ausbrechstiftes 10, der uber eine LSnge 
a von diesem Ringrand 20 zum Bolzendurchmesser d in 
einen Bereich 22 konisch zuninnit; diese Lange a des 
Konusbereiches 22 entspricht etwa einem Drittel des 
Bolzendurchmessers d. 

In einem etwa dem Bolzendurchmesser d gleichenden 
Abstand b vom Ringrand 20 verlauft in der Umf angsfVache 
11 des Ausbrechstlftes 10 ein schulterartiger 
Ringabsatz 24 der Breite i als radiale Wand einer 
querschnittlich dreiecksfonnigen und in Fig. 2 vom 
Ringabsatz nach oben gerlchteten eingedrehten 
Ringkerbung 26. 
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Die Ringkerbung 28 in Fig. 4 bietet querschni ttlich ein 
glelchschenkeliges Oreieck mit zur Stiftachse A 
gerichteter Spitze an. 

Beim Einbringen des Ausbrechstiftes 10 in die aus einem 
Hol2werkstoff bestehende Au$brechplatte entsteht durch 
die besondere Ausbildung der sich in Eintreibrichtung y 
2um Ringrand 20 ver jungenden Spitze eine hohe 
Verdichtung des Holzwerkstoff es (Bereich 30); diese 
wird durch die Ringkerbung 26, 28 noch erhoht* 
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ANSPROC HE 



1. Vorrichtung zum Bearbeiten von Kartonbogen od.dgl- 
1n der Faltschachtelindustrie mit in einem 
Ausb rechb rett f est ge 1 eg ten Ausb rech $t i f te n , 
tnittels deren Zuschnittabschnitte oder Abfallteile 
des Kartonbogens od.dgK aus deren Ebene 
herausgefiihrt werden, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB der bolzenartige Ausbrechsti ft (10) sich zu 
seinem Eintreibende bin konisch verjiingt und an 
diesem einen Ringrand (20) bildet, der eine axiale 
Bohrung (18) des Ausbrechsti ftes umgibt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die axiale Bohrung (18) ein 
Sackloch ist* 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB in Abstand (b) zum Ringrand 
(20) in die Umfangsflache (11) des Ausbrechstiftes 
(10) eine Ringkerbung (26, 28) eingeforrat ist, 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Durchmesser (e) der 
Bohrung (18) etwa dem halben Durchmesser (d) des 
Ausbrechstiftes (10) entspricht, 

2 
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lange (a) des 
konischen Bereiches (22) des Ausbrechstiftes (10) 
etwa zwei Orittel von dessen Ourchmesser (d) 
entspricht. 

6. Vorrichtung nach wenigstens einero der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (b) 
der Ringkerbung (26, 28) vora Ringrand (20) etwas 
1 anger ist als die LSnge (a) des konischen 
Bereiches (22), 

7. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzelchnet, daft die Ringkerbung 
(26) zum konischen flerelch hin an einer radialen 
Ringschulter (24) endet. 

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 6 P dadurch gekennzeichnet, daB die Ringkerbung 
(28) querschnittUch dreiecksformig ist und die 
langste Dreiecksseite in die Uraf angsf 1 ache (11) 
des Ausbrechstiftes (10) fallt. 
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